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Seglartang, stor — STGS
TALURIT™ SYSTEM

SEGLARTANG, stor - STGS

Denna seglartang finns i tva storlekar. Den mindre pressar las mellan storlek 04 och 04,5 och den stérre 05 och 06.
Bade aluminium och kopparlas kan pressas. Pressningen utfors i steg och det ar viktigt att pressa hela laset.
Tangerna ar framtagna for segelbatar, men passar dven for andra andamal, dar arbetsytan ar begransad.

Notera! For att garantera full hallfasthet (90% av linans brottslast) med papressat I&s,
rekommenderar vi en hydraulisk press, som pressar lasen i ett steg.

PRESSNING MED SEGLARTANG
For att valja I&s for avsedd stéllina och for ytterligare instruktioner hanvisas till vara lasinstruktionerna,
Ferrule Securing Instruction. Tillvadgagangssatt for pressning med STGS-tangen beskrivs pa nasta sida.

Seglartang

Art Nr: STGS 04/04,5 STGS 05/06
For las T, TCU, R, RCU T, TCU, R, RCU
Kapacitet

- Pressning i ett steg - -

- Pressning i flera steg 04 - 04,5 05 - 06

Vikt (kg) 3.0 3.0

Langd (mm) 660 660
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Las storlek 04
f L&s storlek 04,5

STGS 04-04,5

Las storlek 05
Las storlek 06

Justera anliggning om verktygen
inte ligger mot varandra

STGS 05-06

Ferrufegvuﬁ' i
Instcllon =

Fore pressning

Min 15xD

Anvand L&sinstruktionerna, Ferrule
Securing Instruction, for att hitta ratt
1&s till din stallina.

Satt ihop stéllina och l&s. Glédgad
ande far inte vara inne i laset. Den
korta anden maste sticka ut minst 1 x D
(diametern) av stéllinan. Oglan méste
vara minst 15 x D.

Placera l&s/lina i borrhalet, d v s
ursparingen i verktygen. Notera!
Bilden visar en storre tang.

)

Pressa vinkelratt mot l&set, annars
blir pressningen ojamn och felaktig.

Lasstorlek 01 - 02 pressas i ett steg.
Storre 1as pressas i flera steg. Starta i
mitten och pressa déarefter sidorna. Se
till att tdngen pressas ihop ordentligt.
ANVAND BARA HANDKRAFT!

OBS! Laset far inte vridas!
Det ska pressas i en riktning.

Efter pressning

Min 0,5xD

Pressa nasta sektion. Upprepa tills
hela laset ar pressat och jamnt.
Ta bort dverskottsmaterial.

Den korta &nden maste sticka ut minst
0,5 x D (diametern) av stallinan efter
pressning.
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Mat diameter efter pressning och
jamfor med matt i Lasinstruktionen,
Ferrule Securing Instruction.
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